Bedienungsanleitung Laser

Teil 1]
Grundlagen uned Vorberelitung
Lasercutter Trotec Speeacy 300
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1. Grundlagen

Materialien

Kunststoffe Bsp.:

* Acrylglas GS bis max. 10 mm
* Acrylglas XT bis max. 2 mm

*  Polystyrol bis max. 1 mm

Holzwerkstoffe Bsp.:

*  Pappelsperrholz bis max. 3 mm
*  Flugzeugsperrholz bis max. 3 mm

Papier Bsp.:
1960 baute Theodore Maiman die erste Apparatur, die das Prinzip der *  Graukarton bis max. 2 mm
,Light Amplification by Stimulated Emission of Radiation“ verwendete. Ein *  Finnpappe bis max. 4 mm
Prinzip, dass es ermdglicht, Licht mit Leistungsdichten zu erzeugen, die « Bristolkarton bis max. 2 mm

milliardenfach hoher sind als die hdchsten, konventionell erzeugbaren Leis-
tungs- oder Energiedichten.
Absolut nicht verwendet werden kénnen:

Mit dem Laser kdnnen verschiedene Materialen mit geringen Materialstar- PVC - Folien, MDF, Stein, Metall
ken geschnitten, oder Zeichnungen in die Oberflache geritzt oder graviert
werden.

Auflagegrolde des Lasertisches

Verschiedene Kunststoffe eignen sich am besten, aber auch Papier und 710 x 430 mm

Holzwerkstoffe kdnnen verwendet werden. (= maximaler Arbeitsbereich)

Dateiformat

* CAD - Zeichnungen (Rhino/Autocad/..)
* Pixelgrafiken (zum Gravieren)
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2. Zeichnungsvorbereitung

B 3mm neuw.3dm - Rhinoceros {Mot-For-Resale-Lab) - [Drauf]
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] Rhino

1. Ritzen (rot) Rahmen (andere Farbe)

2. Schneiden Innen (blau)
3. Schneiden Aussen (grun)
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Eigenschaften
Ansichtsfenster

Titel Drauf
Erreite peisk:]
Hiihe 792

Projektion  Parallel
Kamera

Brenrwe. .. SO0
#-Standort | -414.851
*r-Standort | 1302.05
Z-Gtandort | 0.601
Standort | Platzien
Ziel

HZiel -414.851
- Ziel 1302.05
Z-Ziel 0.000

Standort | Platziere

Hintergrundmuster

Dateiname [Keine]
Anzeigen |7

Grau |7

Die Zeichnung (z.B. RHINO) vorbereiten

e Zeichnung in mm (im richtigen Mafstab)

* Rahmen zeichnen (in der GroRe der verwendeten Platte
und die zu schneidenden Teile in den Rahmen ziehen.

* keine doppelten Linien Gbereinander!! (saubere Zei-
chung)

e Zeichnung bereinigen, nur zu lasernde Teile in der
Zeichnung.

»  Zeichnung abspeichern in Formaten, die von Rhino
geoffnet werden kdnnen. (dwg, dxf, usw...)

» oder als pdf bzw. jpg bei Bildern

Layer und Farben

Der Laser bekommt seine Informationen tber den Druckauf-
trag, deshalb missen bestimmte Farben verwendet werden.
Jeder Farbe kann dann eine bestimmte Schneideleistung
zugeordnet werden (ritzen od. schneiden), und wird entspre-
chend folgender Reihenfolge abgearbeitet:

Reihenfolge (Ritzen und Schneiden)

1. Rot > RGB 255 0 0
2. Blau > RGB 0 0 255
3. Griin > RGB 0 255 0
4. Magenta > RGB 255 0 255
Gravieren

Gravieren eignet sich nicht fir Vektorgrafiken, sondern nur
fur flachiges Lasern (z.B. Foto oder Muster).

Fir das Gravieren verwendet man die Farbe Schwarz
(RGB 0 0 0), oder verschiedene Graustufen.
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1. Einheiten uberprufen

% Ohne Titel - Rhinoceros (Not-For-Resale-Lab) - [Drauf] - Die ZeiChnung mUSS im riChtigen MaBStab
e REEEEE R und der richtigen Einheit sein:

» Eigenschaftsfenster aufrufen unter:

> Datei > Eigenschaften > Einheiten

Rhino;Optionen « Auf metrische Einheiten umstellen (falls nétig)

= Dokurnenteigenschaften
- Flaminga
- Polygonnetz

- Seiteneirh
- BemaBungen

- Raster

- Bemerkungan

- Zusammenfassung
- Linisntypet

- web-Browser

[#- Rendering

=1+ Rhino-Optionen

- Angicht

- Wenweise

(- Erscheitung (v Rhinoceros 4.0 Dokumenteigenschaften
- Dateien -
- Allgemein

- Maus

- T agtatur

- Plug-ing

- Modellierhilfen

- Kontestmenii

- Augwahlmenii

- Renderer Support
- Flamingo

- RhinaScript

- Rhirotd ail

- dilarm

[l
=
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=
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» Falls Fenster mit Aufforderung fur Skalierung erscheint,
mit Nein bestatigen.
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2. Druckermenu

% Druckereinstellung

B 3mm neu.3dm - Rhinoceros (Not-For-Resale-Lab) - [Drauf]
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Ziel
TiotecEngraver 3.0 =l Ef;i’:l‘mag:aéfn’;“ e
:ﬂe (Dhrsla)rRefarEnzpunkt <0.3951> ( Kopie
& Hachiomat _Enrsshten | Bfel | | |
© Ouerformat
Kopien I
[ Ausdruck inDatei I:l
P‘ Veklnlausgahe Ll—‘ LI_I—I_U_I—I_IJ ‘ ‘ \—‘
(o] R (langsam] schaften von TrotecEngraver ¥9.3.0
gmmm Sobald die Zeichnung fertig vorbereitet ist, kann man das
© Somie vt e e — Druckermenu aufrufen.
AT———
T Druckermeni - Reihenfolge beachten:
' Bildfiillend
@ Ferster
5 1. Eigenschaften aufrufen.
i 2. Breite und Héhe der zu schneidenden Platte eingeben.
u api [Hnes T z.Bsp.: 710 x 430 mm (= maximaler Arbeitsbereich)
I Model [Milmeter =]
o 3. Auflésung 600 dpi Standard
Bken o
Links Zol
Unten Zol 4. OK
Rechls Zol
Selemaielns des nssfenstrssmpasen| 5. Ansichtsfenster aktivieren und auf SET driicken. An-
T — schlieBend in der Rhino-Befehlszeile auf ,MOVE" klicken
. [¥ Zertiert H 'l H H H
o unq den Dru.ckberelch Uber die Z(lalchnung zu schieben.
Y; Bei der Skalierung achten, dass im Mafistab 1:1 ge-
druckt wird (sofern die Zeichnung in mm und im richtigen
MaRstab gezeichnet ist)
0 6. DRUCKEN

Nach Drucken zum Fenster von TROTEC Jobcontrol
wechseln

8. Zuerst m dann Fenster verschieben
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3. Positionierung des Plattenmaterials und Einstellen der Tischhohe

1. Das Platten-
material ist
vorzugsweise
am linken
oberen Eck
des Tisches

zu platzieren.

2. Wenn das Plat- 3. Mittels Steuerpult
tenmaterial ver- den Schlitten
bogen ist, muss zentral Uber der
man die Seiten Platte platziern
mit Kreppband (ein wenig nach
am Tisch festkle- vor in die Mitte
ben. fahren)

4. Metallstlickchen (Abstandhalter) muss auf dem Vorsprung des Schlitten laut Bild aufgehangt
werden. Dann muss der Tisch vorsichtig in kleinen Schritten nach oben gefahren werden, bis
der Abstandhalter runterfallt.

Steuerpult

Damit der Brennpunkt des Laserstrahls stimmt, muss der
Abstand von der Linse zu Platte eingestellt werden,

bei Anderung der Materialstarke der Platten muss der
Abstand neu eingestellt werden.

1 Standby-Funktion

2 Tisch - Hohe:

Rauf
Runter
Vor
3 Links - Rechts
Zuruck

TU Wien / E2642 / Institut fur Kunst und Gestaltung / Abteilung Modellbau Karlsplatz 13 A-1040 Wien http://kunst2.tuwien.ac.at/



4. TROTEC JobControl

# TROTEC JobControl 9.3.0 - [Plate1] ==
i e e B T T T T R Programm zum Starten des Auftrags
[wwosa Zllpne H 20 ] TG | [_ecoo ]| =2 e |

92 94 95 38100102104 1061081101
T T R AR A R A Y

At Standard B

o Der Druckauftrag wird an das Programm furr den Laser
Oierting & (] € (TROTEC-Engraver) gesendet.

Julia 2mim, Jdm 0003

2 1. Alten Job mit der Entfernen-Taste Idschen

2. Doppeklick auf das gewlinschte Laserfile (man erkennt
das richtige File im kleinen Vorschaufenster)

Die weil3e Flache entspricht der Arbeitsflache des Lasers.
Das File muss entsprechend der Platte am Lasertisch plat-
ziert werden (z.B. linke obere Ecke).

[ Voransicht

Vorschaufenster I

A T
N

) )

Bereit @ Fiter @

S

PPI Gravur [wraod - Pine x:1100.4 :95.3 [o0:14:24 [ [mom [
distart| (2 KT P P P [ morec sobrontrol o | Trotec ab 29.01.2010,... || inlstesintragen.bmp - Paint | « S 1025
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5. Materialvorgaben einstellen

2. 1. Durch Doppelklick auf die weisse Flache, wird
oo Tl |z ze0] BN eoo) R coo] ] o] IG rooo] [T s ]| 2 & das Fenster fUr die Materialvorlagen aufgerufen:
be BT - In diese Liste mUssen die jeweiligen Werte, abhangig
Sondad ] von Material und Materialstarke eingetragen werden.
-
& £A] (<]
s o 30 0 2. Wenn man das Mend fur ,Alle“ aufruft, kann man die

Julia 2mmm. 3dm 0006

Werte flr die Farben bearbeiten.

Material Yorlagen

Die Werte mussen der Liste entnommen werden, die vor
dem Computer aufliegt:

Wichtig: In der Spalte ,Zublasung” muss ,aktiviert* eingetra-
gen sein.

Beispiel:
Werte flir schwarzen Karton mit 2mm Starke

Leistung = 70,00
Geschwindigkeit = 1,25
PP/Hz = 5000
Durchgénge = 1
Zublasung = Aktiviert
Korrektur = 0

Z-Offset = 0,00mm
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# TROTEC JobControl 9.3.0 - [Platel]

jDEtE\ Bearbeiten Gravierer FPlatte Einstelungen Ansicht Fenster Hife

=181 %]
=181 x|

[wioou

[>|[pine

= ] I om B o) o] [ ) K ) [ o] 2
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LJulia 2mm 3dm 0003

Vektorsortierung Optionen

|0 B G [ ok | e

Job Reset Strg+R.
I0b ausschneiden
Benkontur abfahren

Job mehrfach positionieren...
Job duplizieren Strg+D
Job drehen

—Ausgabe.Job

™ Jobiiberschieiben

Job entfernen <

Job Léschen

Export

MCQ Farben

& schnells Sortisnung

" eweiterte Sortierung

Abbruch

veldorsortierung

At Stonded %
Aullssung: [ 600 7]
Diiertienung: & L

Julia 2mm. 3dm 0005
Julia 2rmm. 3dm 0006

[¥ Voransicht

AER

Bereit @ Fiter @

e

[wood - Pine [:623.0 w3248

distart| (3 P P P & »[E TROTEC JobControls... || Trotes ab 22,01 2010.0... || lasers.bmp —Paink |

[om: 1424 [ oM [

o e

Bei komplizierteren Zeichnungen (viele Linien)

sollte die Vektorsortierung durchgefuhrt werden, das heif3t,
die Linien werden der Reihenfolge nach und nicht durchein-
ander abgearbeitet.

1. rechter Mausklick Uber dem Jobfenster (grau oder
schwarz): > Vektorsortierung

2. Start



7. Laser starten

DL bl 239 Lte] Nachdem alle Einstellungen vorgenommen worden sind,

oo e A ] o] R _ow] o] I o) B _tes] [ o] 2 W kann der Laser gestartet werden.
|y 5 [ 5 p

=
EET |- Start
[00cp <]
& c [
Abbruch

ulia 2mm, 3dm 0003
ulia Zrmm 3dm 0005
Julia 2mm 3dm 000

Steuerpult

Pause

Man kann den Vorgang pausieren, falls man Teile raus-
nehmen mdchte oder den Vorgang unterbrechen will. Bei
erneutem Betéatigen der Taste kann der Vorgang fortgesetzt

werden.

Der Laser darf nur unter Beobachtung laufen, beim Verlas-
sen des Raumes Vorgang pausieren.
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) ab 03.06.2014.0ds - OpenOffice Calc — e — - E—  — — —

.Qa; Ebe‘t; An;mgln;ﬁé‘f&?até@ [::n%&nsm wf;@ @Nn b Homa @ [=] & Am Lasercutter Speedy 300 erfolgt die Bezahlung durch
CE S8 4| & k-2r03 By oy o @ - w g ¢ | Finden 5 . . . .

- Bl G FEU o %;; —— = eintragen folgender Daten in eine am Desktop gespeicher-
D @d | Anal 1 = = = Go 9 &f &= 8- A - .

' = ten Excelliste.

42 ] & %8 « |

A [ B e — 2] [ e T F ] E H I

B Laserschneidmaschine "Trotec Speedy 300" - Datum

| 2 | - Name

| 3 |Maschinenbenutzungskosten: bis 15 min = 2€ / bis 30 min = 4€ | bis 45 min = 6€/ bis 60 min = 8€ - Matrikelnummer

4

s [Datum ___|Name Mat. Nr._[Tel. Nr. [zeit von [zeit bis | Gesamt Min. Jzu zahlen] gezahit - Telefonnummer
| & [03.06.2014 |Max Mustermann 58801 015880126429 09:34 | 11:34 120 min. 16,00 € Plu - Zeit von
| 7 103.06.2014 |Sarah Musterfrau 58802 015880126428 11:39 | 12:35 56 min. 8,00€ - Zeit bis
'E?E&[l 1%?::%5.&%014(%&@{ i e s - —m - Gesamt. Min.

Tabellel /2 | PageStyle_Tabellel | BNFG |51
! - —— - zu zahlen

) Unbenannt - Paint

Der Betrag wird anschlieend in bar im Blro der Werkstatt
bezahilt.



